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Рисунок 1

1.*Размер для справок.
2. Сварочный швы по ГОСТ14771-76.
3. Относительное смещение осей болтовых отверстий фланцев не более 1 мм.

Наименование Рисунок А, мм Масса, кг Примечание
106.010.000 1 333 8,8 Ду 65/65

-01 2 333 8,79 Ду 65/65 со сливом
-02 1 453 9,45 Ду 65/65
-03 2 453 9,44 Ду 65/65 со сливом
-04 1 603 10,28 Ду 65/65
-05 2 603 10,27 Ду 65/65 со сливом
-06 1 668 10,64 Ду 65/65
-07 2 668 10,63 Ду 65/65 со сливом
-08 1 543 9,95 Ду 65/65
-09 2 543 9,94 Ду 65/65 со сливом
-10 1 868 11,74 Ду 65/65
-11 1 868 11,73 Ду 65/65 со сливом
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